
A, GL-F, GL-S
Zapfwellenpumpen

Die robuste Lösung zur Förderung von
Gülle, Schlamm, Fermentersubstrat
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WANGEN PUMPEN können sowohl über Zapfwelle 

als auch über Elektro-, Hydraulik- oder Dieselmo-

tor angetrieben werden. Je nach Wunsch werden 

sie für den stationären oder den mobilen Einsatz 

auf 2-Radwagen ausgelegt. Neben Dreipunktauf-

hängung ist die Montage direkt am Gülletankwagen 

möglich, z.B. zum Ausbringen von Wasser, Jauche 

und dickflüssigen Medien wie Gülle oder Schlamm 

Dann erfolgt der Antrieb direkt über den Zapfwellen-

profilanschluß des Traktors.

Zahlreiche Ausführungen der Baureihen A, GL-F 

und GL-S und Baugrößen sowie ein modularer 

Pumpenaufbau stellen sicher, dass Sie eine indivi-

duelle, auf Ihre Anwendung angepasste Förderlö-

sung erhalten. 

Technische Highlights:

Fördermenge bis zu 480 m3/h, 

Temperatur bis zu + 80°C, 

Max. Differenzdruck 16 bar,

Trockensubstanzgehalt bis 18%.

WANGEN Exzenterschneckenpumpen

Zapfwellenpumpen A, GL-F, GL-S
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Mit den Zapfwellenpumpen A, GL-F und GL-S wer-

den typischerweise folgende Medien gefördert:

Die Zapfwellenpumpen A, GL-F und GL-S eignen 

sich hervorragend zum

Fördermedien
Anwendungen

•	 Dünger

•	 Gülle, wie etwa Rinder-  

oder Hühnergülle

•	 Klärschlamm

•	 Fermentersubstrat

•	 Ausbringen

•	 Umpumpen

•	 Füllen

•	 Beladen, Entladen, Umpumpen

•	 Ansaugen
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Konstruktionsmerkmale
Eigenschaften

Modell:
GL65-F

Dichtungspaket in Cartridge 
-Bauweise. Schnell und leicht 

austauschbar.

Kardanwelle und -gelenke 
serienmäßig in GL-F. Lebens-

dauergeschmierte Nadellager. 
Verschleiß- und Wartungsfrei.

Robuster Rotor in höchster 
Qualität aus eigener Fertigung 
in verschiedenen Geometrien.

Statoren in verschiedenen 
Geometrien aus eigener 

Fertigung

Unser Ziel ist die Herstellung 

der besten Pumpen für den je-

weiligen Einsatzzweck. Deshalb 

sind WANGEN PUMPEN konsequent 

auf höchste Leistung und größte Zu-

verlässigkeit ausgelegt. Das sieht man 

besonders deutlich an deren Aufbau und 

am zufriedenen Gesichtsausdruck unserer 

Kunden. 

Große Reinigungs- und 
Inspektionsöffnungen
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Maximale Zuverlässigkeit

Maximale Variabilität

Vorteile

Im landwirtschaftlichen Betrieb werden häufig Medien mit hohem Fremdkörperanteil gefördert, oft bei 

hohem Druck oder im Dauerbetrieb. Diese starke Beanspruchung führt bei herkömmlichen Pumpen häufig 

zu Ausfällen, etwa durch Gelenkbruch. Aus diesem Grund verwenden wir bei unseren Pumpen nur robuste 

Bauteile allerbester Qualität. So sichern Wangen Pumpen einen wartungsarmen, praktisch störungsfreien 

Betrieb.

•	 Der Lagerstuhl entlastet die Gelenkwelle und 

verhindert Schäden bei Dauerbetrieb

•	 Vollgekapselte, nadelgelagerte Kardangelenke 

mit Schutzmanschette für mehr Widerstandsfä-

higkeit bei schwersten Beanspruchungen durch 

abrasive, faserige oder feststoffhaltige Medien 

für verzopfungsfreien Dauerbetrieb

•	 Durchmessergleiches Gelenk sorgt für eine 

konstante Strömungsgeschwindigkeit im Saug-

gehäuse und verhindert so Sedimentation und 

Verstopfung in der Pumpe
Pure Kraft:

Kardanwelle in WANGEN PUMPEN

Maximale Variabilität heißt 

•	 Vielfältige Baugrößen und Rotor-/Statorgrößen 

ermöglichen zahlreiche Ausführungen, von der 

kompakten Pumpe mit einer Förderleistung ab  

30 m3/h. bis zur großen Pumpe mit einer Förder-

leistung von bis zu 480 m3/h.

•	 Große Variabilität der Ausführungen und Werkstoffe  

von Gehäuse, Rotor, Stator, Dichtungen, Gelenk 

sorgt für die optimale Anpassung an das zu för-

dernde Medium.

•	 Unser breitgefächertes Spektrum an Flanschan-

schlüssen und Zapfwellenvarianten sichert die 

bestmögliche Lösung für Ihre Einbauverhältnisse.

Wir freuen uns, individuelle Lösungen für Ihre Son-

deranfertigungen entwickeln zu können.
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Geringe Life Cycle Costs
Vorteile

Bei der Anschaffung einer Pumpe empfiehlt es 

sich neben den Anschaffungskosten auch die Be-

triebskosten zu beachten. Denn Wartungskosten, 

Produktionsausfallkosten und Energiekosten ma-

chen bei Pumpen über den Lebenszyklus einen be-

trächtlichen Anteil an den Gesamtkosten aus. 

Hier zeigt sich ein entscheidender Vorteil unserer 

Philosophie: Um die Gesamtkosten über den voll-

ständigen Lebenszyklus der Pumpe möglichst ge-

ring zu halten, ist unser Ansatz, die Häufigkeit von 

Wartungen auf ein Minimum zu begrenzen. Dies er-

reichen wir durch die robuste Konstruktion unserer 

Pumpen, eine hohe Qualität der Verschleißteile und 

die generell verschleißarme Auslegung jeder unse-

rer Pumpen. 

Denn mit jeder Störung, die Sie vermeiden, sparen 

Sie nicht nur Ersatzteile, sondern auch die Kosten 

für Wartungsarbeiten und Produktionsausfall. So 

schonen Sie Ihren Geldbeutel und Ihre Nerven.

Um eine hohe Anlagenverfügbarkeit si-

cherzustellen, möchten viele unserer Kun-

den ihre Pumpe selbst warten. Deswegen 

verfügen unsere Pumpen serienmäßig über 

große Inspektionsöffnungen. Sie ermöglichen 

eine leichte Reinigung des Pumpeninnenraums, 

zum Beispiel zur Entfernung von Fasern oder 

Fremdkörpern. Auch ein Wechsel von Rotor und 

Dichtungen ist leicht möglich dank guter Zugäng-

lichkeit der Verbindungsbolzen und Cartridge-

Bauweise des Lagerstuhls. Dies erleichtert Ihnen, 

erforderliche Wartungsarbeiten selbstständig 

durchzuführen.

Einfache Wartung 
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Ausführungen und Werkstoffe
Technische Daten

Für die Auslegung Ihrer WANGEN Pumpe steht eine große Auswahl an standardisierten Bauteilen zur Verfü-

gung. So stellen wir eine wirtschaftliche und für Ihren Einsatzzweck und Ihre Betriebsverhältnisse optimierte 

Förderlösung sicher. 

•	 Gehäuse, Druck- und Saugflansch: Grauguss, 

Baustahl 1.0038, verzinkt

•	 Gelenk: Kardangelenk in Stahl, optional mit Man-

schette

•	 Dichtungen: Laufwerksdichtungen

•	 Rotor: gehärteter Werkzeugstahl, Edelstahl 

1.4301, Edelstahl 1.4571, beide optional mit 

Chrom- oder Chromcarbidbeschichtung 

•	 Stator: diverse NBR-Werkstoffe, FPM, Silikon, 

EPDM

•	 Rotoren und Statoren in bis zu 5 Druckstufen und 

S-Geometrie erhältlich

•	 Antrieb: Extern über Welle (Traktor, etc.)
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Optionen und Zubehör

Ersatzteile

Technische Daten

Optimal abgestimmt auf unser Produktsortiment 

finden Sie bei uns eine große Auswahl an Zubehör 

zur idealen Ergänzung oder Anpassung an Ihre in-

dividuellen Bedürfnisse. So können Sie sich maß-

geschneiderte Lösungen zusammenstellen. Auch 

hier beraten wir Sie gerne, denn Sonderlösungen 

sind selbstverständlich ebenso möglich. 

Zur Erhöhung der Sicherheit und Flexibilität ist ori-

ginal WANGEN PUMPEN Zusatzausrüstung erhält-

lich wie etwa:

Mit original Ersatzteilen von WANGEN PUMPEN garantieren wir die Wiederherstellung der Leistung unse-

rer Pumpen in vollem Maße. Mit unserer jahrzehntelanger Herstellerkompetenz bekommen Sie somit auch 

erstklassige Herstellerqualität und sichern damit die lange Lebensdauer Ihrer Pumpe.

•	 pneumatische Überströmeinheit

•	 Hängebügel (GL-F)

•	 Bypass

•	 optionale Ausstattung mit Mehrwegschieber 

•	 und vieles mehr
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Leistungsdaten GL-F
Technische Daten

Baugröße Maximaler freier Kugel-
durchgang (mm) 

Fördermenge (m3/h) 
bei 540 min-1

Maximaler  
Differenzdruck (bar)

50 87 60 – 160 16 

65 120 80 – 480 16

Die WANGEN-Exzenterschneckenpumpe Typ GL-F 

ist kompakt gebaut. Mit ihr können hohe Förder-

mengen und Gegendrücke erreicht werden. An-

gebaut an Fasswagen, Tankfahrzeugen und Ver-

schlauchungsanlagen eignet sie sich auch für 

Medien unterschiedlichster Eigenschaften – flüs-

sig oder zähfließend, breiartig oder mit Feststoffen 

beladen – gleichermaßen gut. Der Antrieb erfolgt 

über Zapfwelle oder Antriebswelle mit Passfeder. 

Ein Aufwickeln von Fasern auf Gelenk und Gelenk-

verbindungen wird durch den integrierten Wickel-

schutz verhindert. Die großen Inspektions- und Rei-

nigungsöffnungen am Sauggehäuse erleichtern den 

Eingriff in die Pumpe. 

Ansicht von der Seite

Ansicht von oben
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Leistungsdaten A
Technische Daten

Angebaut an Tankfahrzeugen eignet sich die WAN-

GEN Exzenterschneckenpumpe Typ A zum Ausbrin-

gen von Wasser, Jauche und dickflüssigen Medien 

wie Gülle oder Schlamm. Der Antrieb erfolgt dabei 

über ein Zapfwellenprofil, über das die Pumpe di-

rekt mit dem Tankfahrzeug problemlos gekoppelt 

werden kann. Sie hat einen innen im Saugraum lie-

genden, umschwenkbaren Schieber, der die Pumpe 

umstellt auf Saugen oder Drücken. Die Pumpe ist 

unempfindlich gegenüber Fremdkörpern und das 

Ablagern von Fremdkörpern im Sauggehäuse ist 

nicht möglich. Dazu sorgen Hohlrotoren für einen 

ruhigen Lauf.

Baugröße Maximaler freier Kugel-
durchgang (mm) 

Fördermenge (m3/h) 
bei 540 min-1

Maximaler  
Differenzdruck (bar)

100 79 120 8

110 87 160 8



ONE STEP AHEAD 11

Leistungsdaten GL-S
Technische Daten

Baugröße Maximaler freier Kugel-
durchgang (mm) 

Fördermenge (m3/h) 
bei 540 min-1

Maximaler  
Differenzdruck (bar)

50 87 30 – 120 16

Die WANGEN Exzenterschneckenpumpe Typ GL-S 

eignet sich besonders für Verschlauchungsanlagen. 

Große Distanzen und Höhenunterschiede werden 

problemlos bewältigt. Sie kann als stationäre Pum-

pe oder mobil – angebaut an Tankfahrzeuge oder 

Fahrgestelle – zum Einsatz kommen. Umfangrei-

che Ausführungsvarianten machen die Pumpe zu 

einem universell einsetzbaren Produkt. Sie fördert 

wasserähnliche, zähfließende oder mit Feststoffen 

beladene Medien gleichermaßen gut. Die WANGEN 

Pumpe Typ GL-S wird vorwiegend in der Landwirt-

schaft eingesetzt.
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WANGEN PUMPEN ist zertifiziert nach:

ISO 9001 (Qualitätsmanagement)

ISO 14001 (Umweltmanagement)

ISO 45001 (Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz)

Follow us


